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Komplexné sluzby v Staton, s.r.o. - povlakovanie a vyroba nastrojov

* Preostrenie otupenych reznych nastrojov na CNC bruskach a nasledné prepovlakovanie bezne do
5-10 dni.

¢ Vyroba standardnych a Specialnych nastrojov.

¢ Povlakovanie nastrojov kvalitnymi povlakmi, ktoré zvysSuju produktivitu a zivotnost nastroja.

e Vyuzite nasu zbernu sluzbu, ktora vam zabezpeci odvoz i dovoz priamo do vasej firmy.

e Nasi technici su k dispozicii konzultovat vase Specifické poziadavky s cielom najst optimalne rie-
Senie.



Poviakovanie a vyroba nastrojov s STATO N

Vyroba a oprava nastrojov

Staton, s.r.o., ponuka opravu a vyrobu standardnych frézovacich a vrtacich nastrojov. Vyrabame
Specialne tvrdokovoveé frézy podla Specifickych poziadaviek zakaznika:
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Vyrabame tiez monolitné tvrdokovoveé vrtaky (2 a 3 brité). Jednotliveé rozmery a uhly upravime podla
poziadaviek zakaznika.

¢ vrtaky stupnovité pre vitanie pod zavit a Specialne
stupnovité vrtaky
e vrtaky s vnutornym chladenim

Okrem vyroby standardnych nastrojov ponukame aj vybrusenie Specialnych frézovacich a vrtacich
nastrojov s profilovou tvarovou geometriou podla tvaru obrabanej suciastky. Navrh novych nastrojov je
realizovany v 3D simulacnych programoch Cyber Grinding a Tool Studio.

Oprava nastrojov

Oprava opotrebovanych nastrojov zahfha kontrolu kvality nastroja a odstranenie starého povlaku
z nastroja. Opravou opotrebovaného nastroja sa obnovi jeho pévodna geometria, vykonnost a spo-
[ahlivost. Vysledkom je zlepSenie reznych viastnosti, adhézia nového povlaku a tiez lepsi vzhlad na-
stroja. Opakovana oprava nastroja tak znizuje celkové naklady na nastroje a minimalizuje materialovy
odpad.
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Ostrenie reznych nastrojov
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Staton, s.r.o., ostri a vyraba rezné nastroje monolitné zo spekanych karbidov (HM) a z rychloreznych
oceli (HSS). Nastroje su brusené na 5 osich CNC bruskach rady Helitronick Power a Helitronick
Power Production od nemeckej firmy WALTER.

Ostrime nasledovné druhy nastrojov:

e Vrtaky 2 a 3 brité, vSetky geometrie
e Delové vrtaky
e Navrtavaky
* Frézy
o0 dokoncovacie a hrubovacie
o kuzelové
o gulové a toroidneé
o
o

kopirovacie a gravirovacie
nastrcné a kotucove
0 na ozubenia a odvalovacie frézy
e Vystruzniky a vyhrubniky
e Zavitniky priame alebo skrutkovité
* Obrazacie kolieska
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ZvysSovanie zivotnosti nastrojov rektifikaciou

Rektifikacia je Specialna Uprava reznej hrany a povrchu nastroja po bruseni pred povlakovanim. Po
bruseni ostavaju na reznych hranach otrepy, vydrobené mikroplosky a stopy po brusnom kotuci, kto-
ré zoslabuju rezny brit. Rektifikaciou - riadenym omielanim a lestenim v Specialnych brusivach do-
chadza k odstraneniu nerovnosti a k zaoblovaniu reznych hran. Tato Uprava vyrazne zlepsuje kvalitu
povrchu nastroja pred povliakovanim, zvysuje prilnavost poviaku a celkovu kvalitu nastroja. Povrch
nastroja po bruseni je mozné vylestit do zrkadlového lesku.

SEMMAG:1.01Jc  DET: SE Detector e SEMMAG:100k<  DET. SE Detector il
HY. 200 kY DATE: 04/24/08 50um Vega @Tescan HY: 200 kv DATE: 04/24/08 50 um Vega @Tescan
VAC: Hivac Device: TSS136MM Digital Microscopy Imaging VAC: HiVac Device: TS5136MM Digital Microscopy Imaging

Rezna hrana po bruseni. Rezna hrana po rektifikacii.
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Meranie a kontrola reznych nastrojov

P

Proces CNC ostrenia je riadeny sys-
témom FANUC s vysokou dynamikou
a presnostou brusenia. Automatické
nameranie nastroja zabezpecuje na-
strojova sonda Renishaw, kiora nameria
vSetky dolezité parametre nastroja.

Vysledna kvalita nastroja je kontrolovana
na 3D meracom optickom CNC pristroji
Walter Helicheck a k naostrenému
nastroju je vydany meraci protokol, kto-
ry je mozné dodat s kazdym nastrojom
na vyziadanie zakaznika.

Meranie zaoblenia reznej hrany
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Povlakovacie centrum - vyvoj a analyza povlakov

Povlakovacie centrum spoloc¢nosti Staton, s.r.o., predstavuje dvadsatro¢nu tradiciu v priprave tvrdych
vrstiev. Na povlakovanie vyuzivame pokrocilé technologie PVD (oblukové odparovanie a magnetrono-
vé odprasovanie) a PECVD (plazmové nanasanie rozkladom par). Nasi zamestnanci maju mnohoroc-
né skusenosti v oblasti mechanického inzinierstva, elektroinzinierstva, materialovej vedy, tenkych vrs-
tiev a fyziky plazmy. Zaoberame sa navrhom a konstrukciou vlastnych povlakovacich zariadeni.
Rovnako délezity je pre nas vyvoj a vyskum novych typov nanostrukturovanych a nanokompozitnych
povlakov spickovej kvality a tvori zaklad nasich sluzieb zakaznikovi. Tiez sa zaujimame o nové poznat-
ky vedy a technologické postupy, ktoré umoznia zvysenie kvality nasich produktov. Nedavno sme za-
¢ali pracovat s novymi technikami HiPIMS (High Power Impulse Magnetron Sputtering) a HITUS (High
Target Utilization Sputtering), ktoré umoznia pripravu vrstiev novej generacie.

Povlakovacie centrum zaroven sluzi ako detasované pracovisko Univerzity Komenského. Laborato-
rium sa sustreduje na vyskum a vyvoj novych plazmovych technologii a charakterizaciu a analyzu pri-
pravenych povlakov. Vlastnosti povlakov (napr. tvrdost, koeficient trenia, adhézia, stabilita, atd.) a ich
kvalita vo velkej miere zavisia na zlozeni, Struktlre a technologii pripravy tychto vrstiev. Presné mera-
nie vlastnosti vrstiev umoznuje Spickoveé laboratorne vybavenie nasho povlakovacieho centra. Kvalita
vrstiev, ktoré ponukame nasim zakaznikom je tak zaru¢ena.

Analyza a meranie povlakov:

e zlozenie a Struktura

* hrubka

e adhézia

¢ tvrdost a modul pruznosti

¢ koeficient trenia a opotrebenia
e povrchova drsnost

¢ tepelna odolnost a stabilita

Tum Electron Image !



S STATO N Povlakovanie a vyroba nastrojov

Povlaky

Povlakom sa nazyva tenka vrstva materialu, ktora je nanesena na povrch nejakého predmetu (nazyva-
ny substrat). Jeho ucel moéze funkény, dekorativny, alebo obojaky. Funkéné povlaky sa obvykle na-
nasaju bud’ z dévodu ochrany substratu (tvrdé povlaky) alebo pre zlepsenie jeho mechanickych, klz-
nych alebo inych fyzikalnych a chemickych vlastnosti. Hrubka povlaku je délezity parameter, ktory do
velkej miery ovplyvnuje jeho vlastnosti. Hrubka tvrdych ochrannych a klznych povlakov pripravovanych
v spoloc¢nosti Staton, s.r.o., je medzi 1 az 5 mikrometrov, ¢o predstavuje asi stotinu hrubky ludského
vlasu. Maximalne rozmery povlakovanych nastrojov su: dizka (priemer) 600 mm a maximalna hmot-
nost 50 kg.

Povlak, hribka ~ 0.002 mm Povlaky su nanasané plazmovy-
' , mi technikami vo vakuu, ¢o za-
rucuje vysoku cistotu procesu
bez pritomnosti akychkolvek
nedcistot, ktoré by mohli vyrazne
znizit kvalitu povliaku. Naviac,
vakuové technoldgie su Setrné
k zivotnému prostrediu, pretoze
nevyuzivaju ani neprodukuju
ziadne toxické latky. Vlastnosti
samotného povlaku zavisia od
jeho zlozenia a struktury, ktoré
mozu byt vel'mi dobre a presne

LYRAS TESCAN nastavené podla poziadaviek

konkrétnej aplikacie.

Staton, s.r.o0., ponuka velké mnozstvo r6znych povlakov, ktoré su vhodné pre rézne aplikacie. Navyse,
kazdy standardny typ povlaku méoze byt dalej Specialne prispdsobeny a upraveny podla poziadaviek
zakaznika a konkrétnej aplikacie.

Vyuzitie povlakov

e nastroje - tvrdé povlaky odolné vodéi oteru a opotrebeniu (napr. nitridy, karbidy, boridy)
¢ |oziska - klzné ochranné povlaky (napr. W-DLC, MoS:)

e tvarniace nastroje, raznice, atd.

Materialy na pripravu povlakov

¢ oblukové odparovanie: Ti, Al, Cr

* magnetronoveé odprasovanie: Ti, Al, Cr, Mo, Nb, V, W, Si, TiAl, TiB:
* plyny: Ar, Nz, Oz, C:Ho

Zlozenie povlakov

e jednoprvkové

e kompozity
0 monovrstva z viacerych prvkov (zmieSanie prvkov v jedinom kroku pripravy)
o multivrstva (postupna priprava monovrstiev réznych prvkov)
o gradientna vrstva (postupna zmena nastavenia pripravy)

Povlakovacia technologia

* katodové oblukové odparovanie

e magnetronové odprasSovanie

¢ kombinacia odparovania a odprasovania
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Zakladné typy ponukanych poviakov

Staton, s.r.0., ponuka mnozstvo réznych PVD povlakov, ktoré boli vyvinuté Specialne pre rézne apli-
kacie. Tvrdé PVD povlaku znizuju trenie a opotrebovanie a teda zvysuju produktivitu, zivotnost nastro-
jov a kvalitu obrabania. Zakladné typy ponukanych tvrdych PVD povlakov su uvedené v nasledujucej
tabul'ke spolu s ich fyzikalnymi viastnostami. Povlaky, ktoré nasi zakaznici naj¢astejsie vyzaduju su da-
lej aj stru¢ne popisané. Kompletny zoznam ponukanych PVD povlakov je uvedeny na samostatnom lis-
te alebo na nasich webovych strankach.

Typ poviaku | Tvrdost Tvrdost Koeficient Te.|:>.elna:\’
- E e [HVo05] trenia stabilita [°C]
1-4
1-4 0.2 450
1-4 0.6 700
1-4 0.5 600
1-4 0.4 500
1-4 0.4 900
CRONAL 1-4 0.5 1000
TiN/CrNSL 1-2 0.4 600
W-DLC | 1=2 0.1 600

TiN - Titanium Nitride - zakladny tvrdy povlak so Sirokym pouzitim

TiN je najbeznejsim tvrdym a oteruvzdornym povlakom. Zabezpecuje znizenie trenia, zvy-
Suje chemicku a tepelnu odolnost a znizuje tvorbu narastku, hlavne pri obrabani makkych
oceli. TiN je vhodny na povlakovanie nastrojov zo spekanych karbidov a z nastrojovych
oceli - vrtaky, frézy, zavitniky, vystruzniky, rezné platky, noze, strizné nastroje, ohybniky,
formy, atd. Vzhladom na jeho biokompatibilitu méze byt pouzity na povliakovanie lekarskych
nastrojov (chirurgickych i dentalnych) a rédznych implantatov. Vdaka svojej syto zlatej farbe
si naSiel Siroké uplatnenie aj ako dekorativny povlak. Opotrebovany povlak TiN sa da
z nastrojovych oceli odstranit. Oprava opotrebovanych nastrojov a nasledné napoviakova-
nie novej vrstvy podstatne znizuje naklady oproti kipe novych nastrojov.

TiCN - Titanium Carbo-Nitride - oteruvzdorny povlak proti adhéznej korozii

TiCN je vyborny povlak so Sirokym vyuzitim. TiCN je tvrdsi a odolnejsi voc¢i narazu ako TiN.
MozZe byt pouzity na rezné nastroje, tvarniace nastroje a raznice, suciastky na vstrekovanie
a iné. Vzhladom na jeho biokompatibilitu moze byt pouzity na povlakovanie lekarskych
nastrojov a réznych implantatov. Umoznuje zvySenie obrabacich rychlosti a predizuje Zivot-
nost nastrojov az 8x v zavislosti na konkrétnej aplikacii, chladiacej kvapaline a dalSich pod-
mienok. Vzhladom na jeho nizsiu tepelnu stabilitu sa odporuca vyuzit povlak TiCN pri praci
s dostato¢nym chladenim. Opotrebovany poviak TiCN sa da z nastroja odstranit. Oprava
opotrebovanych nastrojov a nasledné napovlakovanie novej vrstvy podstatne znizuje nakla-
dy oproti kiipe novych nastrojov.
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TiAIN - Titanium Aluminum Nitride - oteruvzdorny povlak pre vysoké rezné rychlosti

TiAIN je povlak s vybornou tvrdostou a vysokou tepelnou a oxida¢nou odolnostou. Pridanim
hlinika sa zvysila tepelna odolnost tohto kompozitného PVD povlaku oproti Standardnému
povlaku TiN o 100 °C. TiAIN sa obvykle pouziva na nastroje pre vysoké rezné rychlosti po-
uzivané na CNC strojoch pri obrabani materialov s vySSou pevnostou a pri tazsich reznych
podmienkach. TiAIN je vhodny hlavne na monolitné tvrdokovové frézy, vrtaky a rezné plat-
ky. M6ze byt vyuzity pre suché alebo takmer suché obrabanie.

KTRN - Composite Temperature Resistant Nitride - vysokovykonny oteruvzdorny povlak pre
obrabanie tvrdych materialov s preruSsovanym rezom

KTRN je vhodny pre aplikacie, kde sa vyzaduje vysoka chemicka a tepelna odolnost,
napr. CNC stroje s moznostou obrabania bez chladenia. KTRN je univerzalny povlak, kto-
ry je vhodny pre obrabanie lahko i tazko obrobitelnych oceli, nehrdzavejucich oceli, fa-
rebnych kovov, liatiny a je vyuzivany pre extrémne tazké rezné podmienky s plynulym
alebo prerusovanym rezom (frézovanie, sustruzenie). Pouziva sa na monolitné tvrdokovo-
vé frézy, vrtaky a rezné platky, pre CNC obrabacie centra. Je vhodny i pre nastroje
z rychloreznych oceli, napr. frézy, vrtaky, navrtavaky, kde svojou vysokou tepelnou odol-
nostou az do 900 °C zabranuje prehriatiu reznej hrany.

CRONAL - Chromium Aluminum Nitride - vysokotepelne odolny oteruvzdorny povilak

CRONAL je oteruvzdorny povlak s vysokym obsahom Cr a je Specialne navrhnu-
ty pre extrémne tazké rezné podmienky pri opracovani huzevnatych materialov
a zuslachtenych oceli s pevnostou do 1200 HV a kalenych oceli s tvrdostou do
55 HRC. Na druhu stranu, povlaky CRONAL nie su vhodné na obrabanie liatiny.
Umoznuje pouzivanie vysokych reznych rychlosti a vysokych tepl6t pri obrabani.
Obvykle sa pripravuje na monolitické frézy zo spekanych karbidov, vrtaky a rezné
platky pre CNC obrabacie centra. Je velmi vhodny pre razidla a pre aplikacie, pri
ktorych je vyzadovana vysoka odolnost voci korozii.
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Povlakovanie nastrojov

Povlakovanie nastrojov ma v spolo¢nosti Staton, s.r.o., tradiciu uz 20 rokov. Povlaky su nanasané po-
mocou najmodernejsich technolodgii a procesov oblukového odparovania a magnetronového odpra-
Sovania. Povlakovanie nastrojov vyznamne ovplyvnuje ich vlastnosti a produktivitu.

Vplyv povlakov na vlastnosti nastroja

e zvySuju Zivotnost nastroja

¢ znizuju naklady na material

¢ znizuju koeficient trenia

e zvysSuju niekolkonasobne povrchovu tvrdost

e zvysSuju tepelnu odolnost Spicky nastroja

e zvySuju oxida¢nu a chemicku odolnost

e obrabanie aj tazko obrobitelnych materialov

* umoznuju zvySenie reznych rychlosti

e Zznizuju rezné sily

e znizuju drsnost obrobenej plochy

* znizuju tvorbu narastku

* minimalizuju mnozstvo chladiacej kvapaliny
a umoznuju obrabanie i za sucha

> povlakovanie vedie k podstatnému zniZeniu nakladov

Firma Staton, s.r.o., vyvinula nové druhy tvrdych oteruvzdornych kompozitnych povlakov KTRN. Ich
tepelna a oxida¢na odolnost dosahuje az 1000 °C, pri su¢asnej tvrdosti 3500 HV a adhézii presahu-
jucej 100 N. Povlaky KTRN su ur¢ené prevazne na rezné nastroje (vrtaky, frézy, stopkové noze, rez-
né platnicky) zo spekanych karbidov pracujuce v podmienkach vysokych reznych rychlosti. Zivot-
nostné skusky boli uskuto¢nené vo vlastnych podmienkach na CNC frézovacom obrabacom centre
Cincinati Milancron. Skusobnymi nastrojmi boli rezné platnicky od firmy Sandvik Coromant. Bola me-
rana miera opotrebenia reznej hrany (Sela nastroja) v zavislosti od dizky rezu.
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Povlak TiAIN po 3 m rezu, Sir- Povlak KTRN po 8 m rezu, Sir-

ka kontaktnej dizky triesky ka kontaktnej dizky triesky
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Povlakovanie tvarniacich nastrojov

Uprava povrchu tvarniacich nastrojov, ako su strizniky, formy, ohybniky, raznice a matrice, PVD po-
vlakmi s nizkym koeficientom trenia a vysokou tvrdostou zabezpecuje ich zvySenie zivotnosti a pro-
duktivity. Tenky povlak brani naliepaniu strihaného materialu na striznik, ulahcuje vytahovanie striha-
ného materialu pri spatnom chode striznika a zabranuje zadieraniu nastroja. Povlakovanie prebieha pri
200-300 °C a teda je mozné povlakovat nastroje a formy vyrobené z nastrojovych oceli, ktoré maju
popustaciu teplotu po kaleni 200-300 °C bez straty tvrdosti (58-62 HRC).

Medzi hlavné vyhody povlakovania tvarniacich nastrojov patri:

e zvySena tvrdost a odolnost voéi opotrebeniu

* znizeny koeficient trenia a pouzitie lubrikantov

e zvySena kordzna odolnost a Zivotnost nastrojov

¢ zlepSena kvalita nastrojov a znizenie nakladov na udrzbu
e pouzitie pre rézne aplikacie

Dekorativne povlaky

Aj vyrobky z ocele, liatiny alebo dokonca plastu mézu
mat farbu a lesk zlata. Dekorativne povlaky je mozné pri-
pravit na rozne produkty alebo suciastky a vyrazne tak
vylepsit ich vzhlad a dosiahnut vyssiu esteticki hodnotu.
A Co viac, tvrdé PVD povlaky su odolné voci poskriaba-
niu a opotrebeniu a teda zarucuju stalost farby a per-
fektny vzhlad aj po dlhom a intenzivnom pouzivani.
Kvalita nasich povlakov je zjavna aj z rovhomernosti jeho
farby a hrubky.

Dekorativne povlaky je mozné pripravit s réznymi meta-
lickymi farbami a mézu byt pouzité v réznych oblastiach,
ako napr. automobilovy priemysel, architektira, domac-
nost a luxusny tovar (Sperky, hodinky, okuliare, atd).

12
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£5 STATON

Kizné povlaky W-DLC

Vlastnosti povlakov:

¢ vysoka odolnost voci opotrebeniu a kordzii
* nizky koeficient trenia (COF ~ 0.1)

* nizka drsnost povrchu (R. = 10 nm)

* vysoka tvrdost (H ~ 18 GPa) aj pri vysokych teplotach do 600 °C
* nizke vnutorné pnutie - velmi dobra adhézia poviaku (L. = 120 N)

Konstrukéné suciastky z oceli s nizkou po-
pustacou teplotou po kaleni (pod 200 °C)

* loziskové a cementacné ocele

e znizenie trenia a tepelnej zataze

* znizenie zasekavania trecich ploch
e znizenie hlu¢nosti

* znizenie energetickych nakladov

* zvySenie Zivotnosti

SEM HV: 10.0 kV SEM MAG: 2.63 kx i1 |1 LYRA3 TESCAN

WD: 9.14 mm Det: SE 20 pm

Obrabanie Al, Al zliatin a dalSich nezZeleznych
kovov

¢ Specialne lestené povrchy nastrojov (drsnost
Ra =10 - 20 nm)

¢ znizenie drsnosti obrabanej plochy

e pomaha udrziavat ostré hrany nastrojov

¢ odstranenie naliepania Al na rezny brit

* zvySenie Zivotnosti nastroja

SEM HV: 10.0 kV SEM MAG: 10.0 kx 11 11 LYRA3 TESCAN

WD: 8.99 mm Det: SE 5 pm
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Povlakovanie a vyroba nastrojov

Povlakovanie razidiel - PROOF aj obehova kvalita

Kvalita a spolahlivost razidiel minci zavisi od zvoleného ma-
terialu razidla, jeho tepelného spracovania pri vyrobe a aj
od opracovania funk¢nej plochy razidla. Pouzivanim razid-
la sa ovplyvnuju jeho pévodné viastnosti a casom docha-
dza k jeho degradacii. Opracovanie funkénych ploéch ra-
zidla vhodnym tvrdym PVD povlakom modze podstatne
zvysit jeho kvalitu a Zivotnost. Takéto opracovanie razidla je
takmer nutnostou v pripade razenia minci s PROOF kvali-
tou. Staton, s.r.o., vyvinul Specialny typ povlakov pre po-
uzitie na razidla minci, ktory vyznamne zvySuje kvalitu

a spolahlivost razidiel.

Vplyv povrchovej upravy razidiel na ich zivotnost

Zivotnost razidiel uréenych na
razenie beznych obehovych
minci sa moze predizit viac ako
dvojnasobne, ak sa povrch razi-
diel opracuje pomocou tvrdej
CrN PVD vrstvy v porovnani so
Standardnym pochrémovanym
razidlom. Staton, s.r.o., vyvinul
vysokos$pecializovany  TiCrN
PVD povlak na povrchovu upra-
vu razidiel ur€enych na razenie
obehovych minci. Nezavisly test
ukazal, ze razidlo napovlakova-
né nasim povlakom TiCrN je viac

Zivotnost RAZIDIEL, POCET VYRAZENYCH MINCI

ako 9-krat uCinnejsie v porovna- | chrémované razidlo crN TiCrN (Staton) wc/c

ni s beznymi chromovanymi ra-

* Nezavisly test od Institutu materialového vyskumu Slovenskej akadémie vied; vy-

zidlami. dané v ¢asopise ‘MM Priemyselné spektrum®, 2014/11.

Dalsie $pecialne vyuzitie funkénych povlakov vyvinutych vo firme STATON

Existuje velké mnozstvo naroc¢nych apli-
kacii, kde sa daju vyuzit vysokokvalitné
funkéné PVD povlaky. Odolnost voci oxi-
dacii a korozii v narocnych podmienkach
predstavuje obrovsku vyhodu nasSich Spe-
cialne navrhnutych povlakov CRONAL.
Napriklad, nase tenké vrstvy CRONAL bo-
li uspesne pouzité pri povlakovani sucias-
tok strelnych zbrani. Nezavislé testy uka-
zali, ze povlaky CRONAL vykazovali vyraz-
ne lepsie vysledky ako bezné galvanické
Ni povlaky.
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Poviakovanie a vyroba nastrojov E STATO N

Certifikacia

Staton, s.r.o., ma mnohoro¢né skusenosti v oblasti priemyselnej vyroby a rieSenia komplexnych eu-
ropskych projektov. Vieme, Ze kvalita je vzdy na prvych miestach zoznamu poziadaviek. Starostlivo
dbame na kvalitu nasich vyrobkov, sluzieb dalSich vystupov. Tento pristup prirodzene viedol k udele-
niu viacerych certifikatov kvality pre firmu Staton, s.r.o.:

* SO 9001:2008:
- 17 - Vlyroba, brusenie a povlakovanie nastrojov
- 34 - Zvarané konstrukcie
- 35 - Vyskum a vyvoj v oblasti prirodnych a technickych vied
e ENISO 3834-2:2005 - Zvaracie systéemy
e STN EN 15085-2:2008 - stupen osvedcenia CL 2 - Zvaranie zelezni¢nych dopravnych pro-
striedkov a ich sucasti

nae o 1 g s N Ay Z ;2 EAf S
SKQ—S ‘\ AR s S @ PHVA ZVARACSKA o . £
CERTIFICATE M i \ = y

SLOWAK AVSOCIATON o CUALITY D wANADSMENY SYaTENS Lt . CERTIFICATE

BHCH corte on P ek o e Cerslanor sut e No. PZ 0000 2013 CV 0006 SK
B sbdg o M Lt € e sy 12 1% 1%

CERTIFICATE

NEATON, s,

No. (14CVI2014
STATON
TON. 810 bRyt
N BT i vl g
aadova 11
£3 Turary, Soveloa EN IS0 3834-2:2005
v of et
g Company Narme: STATON, wra.
Company Addrwas:  findowd 1148 038 43 Turany
e mawa
oracrmarc we Tu eararts
R 5Ca0a 1 gver 1 ihe BDEnDS of e O
oty g part e
Approved wod ivsued: 31" ey 2004
Coeifcats is vl il 77 Jarary 2017
Smiuaintin ey = Pratsinen. 2T Jaruiary 2014
Corvboms cpry a8 558 Si—
- = m o s o ot ety v $551
@ = s
- —— -

Avsak nas priemyselny pokrok nie je za kazdu cenu. Zalezi nam na zivotnom prostredi a nase tech-
nologické postupy su v sulade s trvalo udrzatelnou buducnostou. Povlakovanie povrchov vakuovymi
PVD technoldgiami je vyrazne vyhodnejsie ako tradicné elektrolytické pokovovanie, ¢i uz z pohladu
kvality, ekologickosti alebo bezpecnosti. Elektrolytické pokovovanie je chemicky proces nebezpecny
pre zivotné prostredie. Je zdrojom hexavalentného Cr6*, ktory je povazovany za karcinogénnu latku
a preto zakazany v ¢oraz vaéSom mnozstve krajin.
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