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Kupna zmluva &. 0202/2015

uzavreta podla § 409 a nasl. Obchodného zdkonnika

¢l 1

Zmluvné strany

Kupujtci: STATON, s.r.o.

Sidlo: Sadova 1148, 038 53 Turany

V zastupeni: Ing. Ivan Morgos, konatel

ICO: 36379221

DIC: 2020119640

Bankové spojenie: UniCredit Bank Slovakia a.s.
Cislo Gétu: SK61 1111 0000 0066 2556 7004

(dalej len : ,,Kupujuci“)

Predavajuci : Walter Maschinenbau GmbH

Sidlo: Jopestrasse 5, DE — 720 72 Tlbingen

V zasttpeni: Karel Drazka, zastupce na zéklade plnej moci
ICo: HRB382554

ICDPH : DE234705879

Bankové spojenie: Deutsche Bank AG, Reutlingen

Cislo G¢tu: IBAN DE89 6407 0085 0151 0015 00

Tel : +420541426649

Fax : +420541231952

Email : karel.drazka@walter-machines.de

(dalej len ,,Predavajuci)

Vychodiskovym podkladom na uzavretie tejto zmluvy (dalej len ,zmluva“) je ponuka dodava-
tela zo dna 4.12.2014, predlozena v procese verejného obstaravania s nazvom: ,Zvysenie
konkurencieschopnosti spolo¢nosti STATON, s.r.o. zavedenim vyspelej technologie®

Cl
Predmet zmluvy
1. Predmetom zmluvy je dodavka 1 kusa zariadenia na vyrobu a ostrenie reznych nastrojov.

2. Predmetom zmluvy je nasledovné zariadenie:

1 ‘ Zariadenie na 1ks 5-Osa CNC bruska

vyrobu Typ: Helitronic Power
a ostrenie rez- (s prislusenstvom)

nych nastrojov

Creating Tool Performance

Walter Maschinenbau GmbH -« Jopestr. 5 « DE-72072 Tubingen

Tel. +49 70 71 93 93-0 « Fax +49 70 71 93 93-695 « info@walter-machines.com » www.walter-machines.com
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vratane dopravy na miesto plnenia a premiestnenie do miesta umiestnenia, instala-

cie zariadenia vratane zapojeni do prislusnych
vykonanie vSetkych potrebnych vychodiskovych

a inych poziadaviek na bezpeénu prevadzku stanovené

a SR, zaskolenia na nainstalovanom zariadeni

rozvodov médii a uvedenia do prevadzky,
odbornych prehliadok, odbornych skusok

platnou legislativou  EU

zodpovednych oséb verejného

ob-

staravatela v potrebnom rozsahu a dokumentacie potrebnej na ich pouzivanie (instalaénu
dokumentaciu, pracovné manudly a pod.)

3. Vpripade, ak bude na riadne uzivanie Predmetu pinenia nevyhnutné akékolvek pravo dusev-
ného vlastnictva Predavajuceho alebo tretej osoby, Predavajuci zabezpedi, ze Kupuijlci nado-
budnutim vlastnictva k Predmetu plnenia ziska aj vietky opravnenia a licencie na takého pra-
va a odplata za pouzivanie tychto prav bude zahrnuta v cene Predmetu plnenia.

4. Podrobny opis predmetu plnenia (technicka Specifikacia) tvori Prilohu €. 1. tejto Zmluvy.

Cl.

Termin a miesto dodania
% Predavajlci sa zavazuje, ze predmet zmluvy v rozsahu ¢lanku Il. tejto zmluvy doda na za-
klade objednavky Kupujuceho najneskorsie do 7 mesiacov odo dia prijatia objednavky,
najneskér do 31.08.2015 .
2 Miestom umiestnenia predmetu zmluvy je prevadzka Kupujuceho v Turanoch, Sadova
1148, Slovenska republika.

Cl. Iv
Cena za predmet zmluvy a platobné podmienky

1. Cena predmetu zmluvy $pecifikovaného v ¢l. Il tejto zmluvy je stanovena dohodou
zmluvnych stran vo vyske :

Zariadenie na  vyrobu | 1 ks 248.500,- Dodavatel 248.500,-
a ostrenie reznych nastro- nieje plat-
jov com DPH v
SK
Cena spolu 248.500, - 248.500.-

Uvedena cena je stanovena v zmysle zakona Narodnej rady Slovenskej republiky &. 18/1996 Z. z.
o cenach v zneni neskorSich predpisov a vyhlasky Ministerstva financii Slovenskej republiky &.
87/1996 Z. z., ktorou sa vykonava zakon Narodnej rady Slovenskej republiky ¢. 18/1996 Z. z.
o cenach v zneni neskorsich predpisov.
Kupujuci méze poskytnut preddavok Predavajicemu na Predmet kupy vo vyske
20% z ceny predmetu zmluvy s tym, Ze na tieto preddavky nie je zmluvny narok.

2.

3
4.
5

Cena je nemenna pocas celej doby platnosti a u¢innosti tejto zmluvy.

. Cena zahfna vSetky naklady Predavajuceho potrebné k dodaniu predmetu zmluvy.

. Predavajucemu vznika narok na zaplatenie ¢asti kupnej ceny po dodani Predmetu

kupy na zaklade faktury vystavenej Predavajucim. Podkladom k vystaveniu faktury
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bude preberaci protokol oodovzdani a prevzati Predmetu plnenia podpisany
zastupcami oboch zmluvnych stran.

6. Predavajlci doru¢i Kupujucemu min. 4 originaly faktur. Predlozena faktura ako
dafiovy doklad, musi byt vyhotovena v sulade s ustanovenim § 71 zakona ¢.
222/2004 Z. z. o dani z pridanej hodnoty v zneni neskorsich predpisov. V pripade,
se faktira bude obsahovat formalne alebo obsahové nedostatky, bude
Predavajlicemu vratena a nova lehota splatnosti zacne plynut odo dna dorucenia
opravenej faktiry Kupujucemu

7. Splatnost faktury je 30 dni od dfia jej dorucenia Kupujucemu.

8. Sucastou faktury bude stpis Predmetu kupy a doklady podfa bodu 2, Cl. V tejto
Zmluvy.

9. Pehazny zavazok Kupujuceho vyplyvajlici ztejto Zmluvy bude splneny dniom
odpisania prislugnej sumy z jeho U¢tu v prospech uctu Predavajuceho.

gl ¥
Prava a povinnosti zmluvnych stran
(2 Predavajuci sa zavazuje Predmet kupy dodat Kupujucemu do miesta dodania
v termine podra Cl. Il tejto Zmluvy.
2. Spolu s Predmetom kupy Predavajuci Kupujicemu doda fakturu a vSetky doklady

vztahujuce sa na Predmet kupy, najméa dodaci list, instalaéni dokumentaciu, pra-
covné manualy, zaruéné listy, képie certifikatov alebo inych obdobnych dokumentov,
ktorymi je schvalené uvedenie Predmetu kupy do prevadzky a jeho uzivanie v zmysle
prislusnych pravnych predpisov, doklad preukazujuci nadobudnutie licencie alebo i-
ného prava dusevného vlastnictva v pripade, Zze v Predmete kupy je predmet takého-
to duevného vlastnictva vyjadreny (napr. software)..

3. Sugastou dodania Predmetu kipy st vSetky naklady vynalozené Predavajucim,
najma na poistenie, clo, iné poplatky suvisiace s dodanim Predmetu kupy, dopravou,
poplatky suvisiace s certifikaciou Predmetu kupy a spravne a obdobné poplatky vy-
berané akymkolvek organom verejnej moci, ako aj cena dokumentacie a navodu na
obsluhu Predmetu kupy, ktoré su nevyhnutné na riadne uzivanie Predmetu kupy
alebo s nim slvisia, kompletna inétalacia Predmetu kupy, vykonanie predpisanych
testov, skusok, kompletného zaskolenia obsluhy Predmetu kupy po jeho nainstalo-
vani, zaruka za vady a pozarucna technicka podpora.

4. Kupujuci pisomne potvrdi Predavajucemu prevzatie Predmetu klpy v preberacom
protokole o odovzdani a prebrati, ktory obe zmluvne strany podpisu.

5. Nebezpedenstvo $kody na Predmete kupy prechadza na Kupujlceho v Case, ked
prevezme Predmet kupy od Predévajuceho.

6. Predavajtici poskytuje Kupujicemu zéruku za akost Predmetu kupy a jej Casti, tzn.

prebera zavazok, ze Predmet kipy bude v zarucnej dobe spbsobily na pouzitie na
dohodnuty ucel.

Vs Zmluvné strany si dojednali dvojroénu zaruénl dobu, ktora zacina plynut odo dna
odovzdania Predmetu kupy Kupujucemu (vratane instalacie a uvedenia do
prevadzky).

8. Kupuijuci je povinny podat Predavajucemu spravu o zistenej faktickej alebo pravnej

vade Predmetu kupy bez zbytoéného odkladu po tom, ¢o vadu zisti po vykonani prvej
prehliadky Predmetu kupy, inak vzdy bez zbytocéneého odkladu po tom, ¢o vada moze
byt zistena.
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10.

Ak si Kupujuci naroky z vad Predmetu kupy uplatni poéas zarucénej doby, Predavajuci
je povinny bez zbyto¢ného odkladu, najneskér do 48 hodin po ich uplatneni Ku-
pujucim vady bezplatne odstranit.

Predavajuci je povinny strpiet vykon kontroly/auditu/overovania suvisiaceho
s dodavanym tovarom kedykolvek poéas platnosti a Gcinnosti Zmluvy o poskytnuti
nenavratného finanéného prispevku (dalej len ,NFP“) uzavretej medzi poskyto-
vateflom a prijemcom, ato opravnenymi osobami v zmysle vSeobecnych zmluvnych
podmienok o poskytnuti NFP a poskytnut im potrebnu stéinnost.

ClL. v
Zmluvné pokuty

Predavajuci je povinny zaplatit zmluvni pokutu za omesgkanie s dodanim Predmetu
kipy alebo jej Casti vo vyske 0,05% zkupnej ceny za kazdy den omeskania
a zmluvnu pokutu vo vySke 0,05% z kupnej ceny za kazdy def omeskania v pripade
odstranenia vad v dohodnutom termine.

Kupujlci je povinny zaplatit zmluvnu pokutu za omesgkanie s Ghradou faktury vo vys-
ke 0,05% z fakturovanej ceny za kazdy deft omeskania.

Omeskanie trvajuce viac ako 30 dni v zmysle § 365 a 370 Obchodného zakonnika je
povazovaneé za podstatné porusenie zmluvnej povinnosti v zmysle § 345 a opravnuje
na jednostranné odstupenie od Zmluvy obe zmluvné strany.

Ak Predavajuci porusi ktortkolvek povinnost tejto Zmluvy a toto porusenie bude mat
za nasledok kratenie NFP, je Predavajuci povinny uhradit Kupujucemu nahradu $ko-
dy rovnajlicu sa vySke krateného NFP.

CL. Vil
ZaverecCné ustanovenia

Pravne pomery touto Zmluvou neupravené sa spravuju ustanoveniami Obchodného
zakonnika a inych pravnych predpisov platnych v Slovenskej republike.

Ak je niektoré ustanovenie tejto Zmluvy neplatné alebo sa takym stane, nema to
vplyv na ostatné ustanovenia Zmluvy. Namiesto takéhoto ustanovenia sa pouzije
ustanovenie platnych pravnych predpisov zodpovedajuce Uéelu tejto Zmluvy, ktoré
nahradi neplatné ustanovenie.

Ziadna zo zmluvnych stran nie je opravnena postupit’ svoje prava a povinnosti podla
zmluvy na ind osobu bez predchadzajliceho pisomného suhlasu druhej zmluvnej
strany

Jednotlivé ustanovenia kazdej ¢asti a kazdého &lanku a odseku zmluvy su vymaha-
telné nezavisle od seba a neplatnost ktoréhokolvek z nich nebude mat ziaden vplyv
na platnost ostatnych ustanoveni.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zmeny a dodatky k tejto Zmluve musia mat pisomnu
formu.

Zmluva nadobuda platnost dfiom podpisu obidvoma zmiuvnymi stranami, G&innost
nadobudne aZ po schvaleni procesu verejného obstaravania zo strany Poskytovatela
NFP.

Zmluvné strany prehlasuju, Zze zmluvu preéitali, jej obsahu porozumeli a na znak su-
hlasu ju vlastnoruéne podpisali.
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8 Tato zmluva je vyhotovena v 4 rovnopisoch, pricom 3 vytlacky su urc¢ené pre Kupuju-
ceho a 1 vytlacok pre Predavajuceho.

Prilohy: &.1 - Specifikacia predmetu pinenia

) ; LnPrnA _ 1 H, 214
v Kufimi, dia 5.2.2015 v . TURANOCH (g 0.5 20
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1.2
Podrobny popis

(pfiloha €. 1 ke smlouvé)

Typ Stroja : ,Helitronic Power*

5-Osa CNC briska s pryslusenstvom na vyrobu a ostrenie reznych nastrojov

Technicka Specifikacia:

e vykon brusneho vretena - 24kW/200Hz

e plynulo regulovatelné otacky brusneho vretena —9.500 ot./min./300 Hz

e privod chladiaceho média pre brusnu jednotku

e privod chladiaceho média pre nosi¢ obrobkov

e meracie zariadenie obrobku, vratane priameho odmeriavania osi

e riadiaci systém umoznujuci vyrobu a ostrenie valcovych, kuzelovych, tvarovych
a komplexnych fréz s ¢elom rovnym, pinym a rohovym radiusom, rohovou fazetkou

e riadiaci systém umoznujuci vyrobu a ostrenie pravoreznych, lavoreznych a dualnych fréz
s radialnymi podbrusmi a s valcovou fazetkou na obvode

e riadiaci systém umoznujlci vyrobu a ostrenie jednoduchych, stupfiovitych a komplexnych
vrtakov

e riadiaci systém umoznujuci vyrobu tvarovych nastrojov od priemeru 0,5 mm

e riadiaci systém umoznujuci simulaciu brusneho procesu

e moznost ostrenia nastrojov o dizke 350 mm a priemere 320 mm

e upinaci systém nastrojov ISO 50, pohanany, s otackami min. 750 ot/min

e integrované automatické zariadenie pre vkladanie a vyberanie nastrojov s min. poctom
nastrojov 40 ks

e zariadenie pre Cistenie chladiacej kvapaliny

e vzduchova filtracna jednotka oleja a olejovej hmly

e zariadenie umoznuje vyrobu $pecialnych geometrii rezného britu, vratane ostrenia
odvalovacich fréz v presnosti min. AA

Nabidka CZ_14_HP_W_041211_A1

Creating Tool Performance

Walter Maschinenbau GmbH « Jopestr. 5 « DE-72072 Tubingen

Tel. +49 70 71 93 93-0 » Fax +49 70 71 93 93-695 + info@walter-machines.com « www walter-machines.com

Geschaftsflhrer: Christian Dilger « Harri Rein
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Datum vytvoreni 4.12.2014
Ména EUR
Firma STATON s.r.o.

Sadova 1148
038 53 Turany

| islo zbozi Oznaéeni € Mn. MJ €

ZAKLADNI STROJ

92154590 CNC-bruska WALTER 200900,00 1 ST 200900,00
Helitronic Power

Univerzalna bruska nastrojov s 5 CNC riadenymi osami pre

vyrobu

a preostreniu fréz, vrtakov, stupnovitych vrtakov, stupnovitych nastro-
jov,

nastrojov na opracovanie dreva, profilovych nozov a profilovych na-
strojov.

1.0 TECHNICKA SPECIFIKACIA

1.1 MECHANIKA
LozZe stroja v portalovom prevedeni

1.1.1 Osy/Pohony

VSechny CNC osy jsou pohanény identickymi, digitalnimi AC-servomotory
. Motory jsou vybaveny snimaci absolutni hodnoty;

tudiz odpadaji véechny koncové spinace na oséach.

(moznost dovybavit sklenénymi pravitky pro odmérovani polohy - viz. pfislusenstvi)
Osy

Maximalni drahy pojezdu:

Osa X 460 mm

OsaY 320 mm

OsaZ 660 mm

OsaC +200°

Osa A 360°

Presnost
linearnich os: 0.0001 mm
rotaénych os: 0.0001 stupn

Uchyceni obrobku (osa A)

Upinani nastroje ISO 50

Vyska hrott s/bez horniho stolu 145/190 mm

Rozsah otacek 0 -60 1/min (moznost zvy$eni na 750/min - viz. pfislusenstvi)
Odecitana presnost: 0.0001°
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(Pro ulohy brouseni dokulata se doporucuje
750/min)

Brusna hlava

Brusné vieteno se 2 zakon€enimi s upinanim kratkym kuzelem a na pfi-
rubu

Pramér brusného vietena 80 mm

max. prameér brusného kotou¢e 200 mm

Plynuly pohon vietena digitalné fizenym servomo-

torem

Maximalni vykon max. 11,5 kW/200Hz (navysenievyseni vykonu na 24kW - viz pfisl.)
Otacky nastavitelné od 0 - 9500 1/min 300Hz

Aretace brusného vietena

3 chladici ventily na kazdém vieteua (leva i prava strana), fizené pomoci programu
(Chalzeni obrobku / nastroje)

Autom. centralni mazani

s kontrolou hladiny naplné (varovné hlaseni na monitoru)

1.2 ROZMERY NASTROJE

Minimalini prumér nastroje: 0,5 mm
(priiméry mensi nez 3mm s pouzitim lunety)

(Pro prace s vkladacim systémem nebo

preostreni nastrojl) 3,0mm
Maximalni primer nastroje: 240 mm

(pfi uplném obrobeni)

Maximalni délka nastroje: 255 mm
(pfi uplném obrobeni)

Maximalni délka nastroje: 350 mm
(pFi obvodovém brouseni)

Maximalni délka nastroje: 280 mm
(pfi celnim brouseni)

Maximalni prumeér: 320 mm

(u profilovych nastroju na dievo, P7)

Maximalni rozméry nastroje jsou zavislé na typu nastroje,
geometrii nastroje a na zplusobu opracovani.

Délky nastroju se pocitaji od teoretického primeéru
Gchytu obrobkd.

RIZENI

GE Fanuc série 31i - A5

Celni pa-

nel:

- pocita¢ HMI: Intel Core 2 Duo, 2,25 GHz, 4 GB

RAM

- provozni systém WINDOWS Embedded verze Standard 2009
- barevny 15" TFT monitor, v¢. touch screen
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- klavesnice Fanuc ASCII

- pevny distk SSD 16 GB

-4 USB 2.0 rozhrani, z toho 2 pfistupna z vngjsku
- rozhrani Ethernet

Rizeni:

-2 NC kanaly, 12 NC souradnic, 4 vietena

- sbérnice Fanuc I/O Link Peripherie

- moduly vstupu/vystupu Fanuc

- digitalni pohony

- dudlni bezpec¢nostni kontrola pohont soufadnic a brus. viete-
ne

Pres volna rozhrani USB je mozné pfipojovat externi pamétové
mechaniky jako napf. USB flash disky, disketové mechaniky,
CD vypalovaci mechaniky atd.

1.4 SOFTWARE

Rozsahly objem standardniho software zahrnuty v dodavce

1.4.1 Helitronic Tool Studio

Nova generace software pro vyrobu valcovych

a kuzelovych nastroju se stopkou.

Pomoci Helitronic Tool Studio je mozné s minimalni spotfebou ¢asu

a minimalnimi naklady vytvaret pribéhy opracovani a pohybu

jak pro vysoce komplexni specialni nastroje, tak i pro standardni nastroje.
s bruskou.

Nastroj, ktery obsluha vidi na obrazovce, pfesné odpovida

tomu, co stroj vyrabi. Obsluha tak maze

pozadovany vysledek brouseni jiz v tomto stadiu kontrolovat a

popfipadé optimalizovat.

Technologie Wizard tohoto nového software vede rychle a bezpe¢né
k

pozadovanému nastroji, protoze se zadavaji vyhradné data
rozhodujici pro vyrobu pozadovaného nastroje.

UloZzena databaze vypocitava a doplfiuje zbylé parametry.

1.4.1.1 Helitronic Tool Studio Standard License

Vyroba a preostieni valcovych a

kuZelovych frézovacich nastroji s uhlem kuzele do

90°

pro nasleduijici tvary ¢ela: s ostrou hranou, se srazenou hranou, se zaoblenou hranou
a plnym zaoblenim podle nasledujici specifikace:

- piné zaobleni az &tyfi One-Pass Uhly hibetu veetné vychoziho a koncového uhlu

- zaoblena hrana az dva One-Pass uhly hibetu véetné vychozi-

ho
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a koncovéeho uhlu
- piné zaobleni vievo / vievo + vpravo / vpravo
- zaoblena hrana vlevo / vlevo + vpravo / vpravo + vpravo /
vievo +
vlevo / vpravo
- Wizard pro 2 az 16 bfitd
- radiusové ¢elni plochy (individualné na bfit)
- radiusové ¢elni plochy s rozsifenim &ela pro piné zaobleni
(smér brouseni obvod po Cele)
- vydrazkovani
- vybrou-
Seni
- pfedbrouseni radiusu
- hibet u radiusu (fazetky)
- ¢elo na jeden zabér pfip. vice zabéru
- posunuti bodu brouseni pfi 2. fezu (hloubka bfitu
= 0)
- vybéh radiusu na cele kotou¢em 1A1 pfip. 1V1

Pfebrouseni pro nasledujici pribéhy ¢ela:

-konstantni uhel Sroubovice

-konstantni stoupani Sroubovice

- mezitvary u opakované prebrusovanych kuzelovitych nastroju
- linearné probihajici uhel Sroubovice

pro sudé nebo liché nastroje i pro

méfeni prib&hu Uhlu Sroubovice pro jeden bfit nebo véechny
bfity

Vyroba a ostieni nastroju s plnym radiusem tvaru S

- Wizard pro nasledujici kombinace bfitl: 2/2, 3/3 a

42

(pocet bfitu/dlouhé bfity)

- brouseni obvodem kotouce pfip. stranou kotouce
(1A1a1V1)

-az Ctyfi One-Pass Uhly hibetu véetné vychoziho a koncového
Ghlu

-vychozi uhel pro generovani definovatelného pfi¢ného bfitu
-uhel ela do 30° zaporny, definovatelny na az 10 bodech v
oblasti

radiusu

Vyroba a ostfeni vrtacich nastroju
s riiznymi nabrousenimi vrtakd.

- 1. Zakladni nabrou$eni 2 bfitych vrtakl

A member of the UNITED GRINDING Group

Podbrou$.hlav.bfitu podle kuzel plochy nebo podbrous.fazetky (kombinovateiné)

se standardnimi nabrousenimi:
- kfizové vybrouseni
- kruhové vybrouseni
- konvenéni vybrouseni
- 2. Zakladni nabrouseni 3 bfitych vrtakd
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- nabrouseni 2 fazetek
- 3. Lopatkovity vrtak
- 4. Operace brouseni pro vyrobu vrtaku
- 5. Polohovani na otvory chladiciho kanalku
- 6. Vyhrubnik

Vyroba a ostfeni vystruzniku

1.4.1.2 Helitronic Tool Studio Advanced License
Rozsifeni Tool Studio Standard License

pro vyrobu naroénych nastroju.

Obsazeny jsou nasledujici moznosti:

- Pridavani operaci

- Vytvareni nastroju definovanych uzivatelem

Kalibraéni software

pro automatické kalibrovani stroje se zakladacem.
V programu zakladace se muze okamzik kalibrova-
ni

libovolné zvolit. U strojl bez systému zakladani

se muze kalibrace provadét ru¢né.

Servisni operace
- zahfivaci program

- automatické otevirani brusného kotouce
(k tomu je potiebny: drzak brousiciho kamene)
- oddéleni (upichovani v Y, otoceni osy A)

Integrovany software pro dalkovou spravu
Dalkova sprava, funkce:
- diagnostika chyb
- vyména dat
Je mozné zasilat data, napf. diagnostické soubory nebo identifi-
kacni
¢isla firmé& WALTER nebo
od firmy WALTER pfijimat data a software.

Pro vyuzivani dalkové spravy musi zakaznik zajistit volné pfipo-
jeni
na internet a vhodny sitovy kabel.

1.4.2 WALTER Window Mode (WWM)

Prostfedi obsluhy v rezimu Windows s pouzitim rozbalovacich menu,
parametrizovanym vstupem, grafikou a barvou pro zjednoduse-

ni

obsluhy.

1.4.2.1 Softwarovy paket 1 pro brouseni valcovych
fréz

Provedeni &ela s ostrou hranou, se srazenou hr., zaoblenou hranou nebo plnym zaoblenim.
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Mozné kombinace sméru Sroubovice drazek a smeru fezani:
smér drazky smér fezani
pfima vpravo
pfima vlevo
prava Sroubovice vpravo
leva Sroubovice vlevo
leva Sroubovice vpravo *
* jen pro nastroje s ostrou hranou nebo se zaoblenou hranou

Automatické méfeni pred brousenim
Méficim €idlem je mozné zjistit nasledujici geome-

trické

udaje:

- prumer - pocet bfitu

- Uhel ¢ela na obvodu - délku brouseni

- radialni uhel - hloubku drazky pro tfisky
- axialni/radialni polohu - stoupani Sroubovice
- déleni

1.4.2.2 Softwarovy paket 2 pro brouseni valcovych
frﬁv

u kterych lezi velky primér na strané stopky.
Provedeni ¢ela s ostrou hr., se srazenou hranou, zaoblenou hranou nebo plnym zaoblenim.

MozZné kombinace smérl Sroubovice drazek a smérl fezani:
smeér drazky smeér fezani
prava Sroubovice vpravo
leva Sroubovice vlevo
leva Sroubovice vpravo (jen nastroje s ostrou
hranou)

1.4.2.3 Softwarovy paket 3 pro brouseni vrtaku

S ruznymi geometriemi vrtak( a stupni.

1 Zakladni nabrouseni 2 bfitych vrtakl
Podbrous.hlav.bfitu podle kuzel.plochy nebo podbrous$.fazetky (kombinovatelné)
se standardnimi nabrousenimi:

- kfizové vybrouseni
- kruhové vybrouseni
- konvenéni vybrouseni
- korekce hlavnich bfith

2 Zakladni nabrouseni 3 bfitych vrtakl
- nabrouseni 2 fazetek

3 Brouseni stupil

4 Operace brouseni pro vyrobu vrtaku

5 Polohovani na otvory chladiciho kanalku

6 Patentovana vybrouseni vrtaku:

- Kennametal HP-Drill (aktualni nabrouseni)
tato nabrouseni licencuje pfimo firma Kenna-
metall.
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Pro ziskani licence se obratte prosim pfimo na firmu Kennametal

starsi typy Kennametal SE Drill
-typC -typS

-typP - BF-Drill

je mozné brousit bez zvlastni licence

- Sandvik Coromant Delta a Delta C (s brousenim zaporné faze-

tky)
- nabrou$eni Mitsubishi, typ
-MAS -BRM
-BRK - MZS (MZE)
- BRS

Kalibraéni software

pro automatické kalibrovani stroje se zakladacem.
V programu zakladace se muze okamzik kalibrova-
ni

libovolné zvolit. U stroju bez systému zakladani

se muze kalibrace provadét ru¢né.

Zména prubéhu programu pro otevieni spojeni brusnych ko-
toucu.

Pfi otevienych prednich dvirkach stroje se muze

zapnout brusné vieteno (nmax = 1 500 1/min)

aby bylo mozné ru¢né otevrit spojeni brusného

kotouce

Souradnice jsou zablokovane.

Sprava brusnych kotoucu

Ruzné sady brusnych kotoucl se ukladaji, vztaze-

no na

prislusné zakonéeni brusného vietena, se véemi rozmery.

Program statistiky obrobku

Statistické shromazdovani provoznich dat:
Identifikacni Cislo nastroje

Datum, ¢as opracovani

Doba opracovani na nastroj

Vystup provoznich dat:

Selektivni zobrazeni podle typu programu a ¢asového useku
Zobrazeni vyhodnoceni jako tabulka nebo sloupcovy graf
Export do souboru ve formatu xIs

Moznost exportu dat pres prenosny datovy nosic.

Systémové predpoklady:
B&zi ve WALTER WINDOW MODE od verze CD12 Build 21
SP8

Nabidka Automatic-Control-Menue (ACM)
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Pomoci ACM je mozné sestavit z max. 20 samostatnych brousicich pro-
gramu

programovou operaci v kompletni proces brouseni, napf.

pro specialni nastroje.

1.4.3 Patentova prava
Dodrzujte nase technické pokyny k software uve-

dene
v dodacich a platebnich podminkach

1.5 SOUCASTI STROJE

Horni stul

Otaceci spolu s kruhovym stolem se 2 drazkami tvaru T k upnu-
ti

pridavnych zafizeni, jako napf. koniku nebo lunety

Pneumatické upinaci zarizeni s rychloupinacim systéemem
Zabudované v uchytu obrobku, pro automatické

upinani

nastroju pomoci kuzele IS O50 podle DIN 69871 a pritahovaciho
svorniku

DIN 69872, tvar A, s ovladanim noznim prepina-

cem

Potfebny tlak vzduchu: 6

bar

Integralni skfin brouseni za mokra
- 1 kruhové pracovni dvefe a montazni dvere, zasklené polykarbona-
tem
a s automatickou blokaci dvefi
- Osvétleni vnitiniho prostoru zarfivkou
- Bezpec¢nostni klapka s nouzovym vypinacem

Chladici systém / Cistici systém - chladici kapaliny
integrovany pasovy filtr s ruénim posunem papiru
Obsah nadrze chladiva 400 litr

Vykon Cerpadla 120 I/min pfi tlaku 6 baru

(vykon Eerpadla zavisi na prufezu trysky)
1 role filtraéniho rouna Paramoll N260/100, $ifka 900 mm, délka 30
m

Doporuéena max. viskozita chladiva pfi 40°: 8

mm?/s

Pfi vyssich viskozitach se objevuji ztraty pritoku ve vztahu

k ¢gisticimu vykonu filtraéniho rouna, resp. vykonu ¢erpadia.
Stupen ¢isténi a stupen vykonu jsou zavislé na zabudovaném
filtraénim kolaci.

Heli-sonda
Automaticky polohovaci a méfici systém pro:
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- radialni a axialni polohovani nastroje

- méfeni déleni

- stoupani Sroubovice

- méfeni polohy feznych desticek

v zavislosti na brousicim programu

Nejmensi mozny prumeér nastroje v zavislosti na geometrii
nastroje

1.6 HODNOTY PRIPOJENI, ROZMERY, HMOTNOST,
LAKOVANI

1.6.1 Elektroinstalace

Druh ochrany (rozvadec¢) IP 54

Provozni napeti 400 V/50 Hz 3faz.

Ridici napéti 24 V DC

Napéti osvétleni 230 V/50 Hz AC

max. pfipustna kolisani napéti +/- 5 %
max. pfipustna kolisani frekvence +/- 1 %
pfipoj.vykon pfi 400 V/50 Hz: cca 25 KVA
max. pfipustna okolni teplota 45°C
max. pfipustna vlihkost vzduchu 90 %

Preruseni pfivodu proudu neni pfipustné. Napajeni

musi byt provedeno trojvodi€ovou siti s uzemnénym stfednim vodicem
(TN-sit).

Planuje-li se provoz na jinych druzich siti (bez uzemnéného stiedniho
vodice),

musi se pouzit oddelovaci transformator.

Provoz v sitich s fi-chrani¢em

Uvniti ménice kmitoctu pro pohony os dochazi vli-

vem

pouziti tranzistorovych mustkovych obvodu ke kapacitnim a induktiv-

nim

vystupnim vazbam, které zapricinuji vznik bludnych proudud.. Tyto bludné proudy
fi-chrani¢e okamzité rozpoznaji a zplsobi vypnuti napajeni.

Ma-li se stroj provozovat na siti, ktera je jisténa fi-chranicem,

je bezpodmineéné nutny oddélovaci transformator.

1.6.2 Stlaéeny vzduch

Hodnoty pfipojky stla¢eného vzduchu
Minimalni pracovni tlak 6 bart
Spotieba vzduchu 10 000 I/h

s vyrobnim paketem 12 000 I/h

1.6.3 Potieba mista

Rozméry a hmotnosti

Délka = 2 930 mm, Sitka =2 570 mm, vyska =2 280 mm
Hmotnost 4 500 kg
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1.6.4 Lakovani

Stojan stroje: ocelova seda RAL 7011
Ostatni ¢asti stroje: signalni bila RAL
9003

2.0 ROZSAH DODAVKY

Standardni stroj dle vy$e uvedené specifikace
Bézné prislusenstvi
- po 1 kusu upinani brusného kotouce
d 20, D 50 mm, L 65 mm, L1 45 mm
d 20, D 50 mm, L 55 mm, L1 85 mm
- 2 ochranné kryty pro brusny kotou¢ o max. pruméru 200 mm
- nastroje nutné k obsluze stroje jsou zahrnuty v
dodavce.
- provozni navod v tisténé formé a na CD
Brousici programy a dokumentaci je mozné dodavat ve vSech ofici-
alnich
urednich jazycich EU. Schémata elektrického zapojeni
mohou byt dodana v némeckém nebo anglickém jazyce.

Platny je rozsah dodavky popsany v pfislusné na-
bidce.
Technické zmény, slouzici vylepSeni vyrobku,

si vyhrazujeme.

Bezpecnostni predpisy
Stroje WALTER odpovidaji platnym smérnicim EU pro vyrobu
stroju

Respektujte prosim nase upozornéni k chladivim a pozarni ochrané
v ramci platebnich a dodacich podminek.

PEVNE ZABUDOVANA VOLITELNA PRISLUSENSTVI

92145210

92127139

92150219

Pfimé systémy méreni polohy pro vSechny line-
arni osy 7280,00 1 ST
(sklenéna méfitka)

Elektrostaticky odlu¢ovaé chladici mlhy a vypa-
ra, 7190,00 1 8T

vhodny pro chladici emulzi nebo chladici olej,

Nasavaci vykon nastavitelny od cca 1200 m*/h do 1800 m*h
Namontovany na stroj,

Celkova vyska stroje s odlu¢ovacem vyparu: 2 790

mm.

Zvysena cena za silnéjsi pohon brusného vre- 3900,00 1 ST

A member of the UNITED GRINDING Group

7280,00

7190,00

3900,00
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92124897

92110644

tena

s max. hnacim vykonem 24 kW
pro Helitronic Power.

Priplatek za provedeni drzaku obrobku 8900,00 18T
s motorem s dutym hridelem,
otacky 0 - 750 1/min

* Tento druh zbozi podléha vyvoznimu povoleni

*

Délka pojezdu osy X je zkracena 0 30 mm
(po 15 mm v + a - sméru) na 430 mm.

Ruéné oviadany konik 4730,00 1 ST
montaz na hornim stole.

max. délka nastroje 475mm (pro Helitronic Power a Vision)

max. délka nastroje 390mm (pro Helitronic Mini

Power)

vztazeno k upinani na prirubu drzaku obrobkd.

V zavislosti na typu pouzitého upinace popf. podstavce koniku se zmen-
Suje

délka

upnuti

PRISLUSENSTViI ZAKLADNI VYBAVY

92101716

92102345

92106746

92109513

Ochranny a ¢istici trn ISO 50. 20,00 1 ST

Mé&fFici trn 1S0 50, délka 200mm, 551,00 1 ST
k proméreni referenénich bodu stroje.

Sefizovaci kotou¢ s kratkym kuzelem, 426,00 1 ST
k proméfeni referenénich bodu stroje.

Ochranny a Cistici trn pro brusné vieteno. 59,00 1 ST
provedeni s kratkym kuzelem.

PRISLUSENSTVi UPINANiI A MERENI

92130455

Diskovy zakladac 25900,00 1 ST
Zakladaci systém integrovany ve stroji s kapacitou zasobniku 40ks
Prameér 3 -32 mm, délka max. 165 mm.

sklada se z:
- Uchytu zasobniku s pohonem AC-servomotorem
- podavaci jednotky montované na brusné hlavé

A member of the UNITED GRINDING Group

8900,00

4730,00

20,00

551,00

426,00

59,00

25900,00
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- prumeér nastroje 3-32mm

- maximalni delka nastroje 165 mm
(pfi pfimém upnuti bez klestin)

- maximalni delka nastroje vcetné klestin 165 mm
pozadovana délka upinaciho pouzdra NK32 s
hloubkovym dorazem 15 - 45 mm

- minimalni délka upnuti v upinacim pouzdfe pro:
nastroje s prumérem <10 mmecca2 *d + 5 mm
nastroje s prumérem > 10 mmcca 2 *d

- maximalni hmotnost nastroje cca 2,5 kg

Celisti podavade, vlozky &elisti a kazety nejsou obsahem do-
davk

a mo)rlwu se dle pozadavku zakaznika objednat

zvlast.

Je mozné dodat rizné sady pro pouziti upinacich klestin s
ruznymi prumery typ NK. Prfi pouziti klestin

typ NK20 jsou mozné pruméry bfitt do 26 mm.

Upinaci jednotkou montovanou na brusné hlavé se pomoci
pneumatické linearni jednotky pojizdi do pracovniho rozsahu. Osazeni
nastroje

se provadi osami stroje.

Spusténi programu zacina automatickym vlozenim
nového nastroje. Brousici program se spusti poté, co podavac opét zajel
do

klidove polohy.

Ze zasobniku Ize béhem automatického provozu vyjimat a vkladat do
nej.

Po stisknuti spinace otevirani dvefi se aktualni

nastroj

brousi nahotovo. Nasledné se stroj zastavi a uvolni se zajisténi dvefi.
Je-li proces vkladani nebo vyjimani ukonceny a dvefe opét

zavieny, muze se stroj znovu spustit.

Clipboard
Pfi vytvareni identifikacnich Eisel nastroju se mo-

hou

identifikacni ¢isla prevzit do mezipaméti stiskem klavesy F8.

Jsou-li véechna identifikacni €isla pro osazeni zakladace vytvo-
fena,

mohou se pak ulozena identifikacni isla prevzit do programu zakla-
dace.

Z duvodu integrovaného zabudovani zasobniku na levé strané
stroje
se $irtka stroje zvysi minimalné o cca 450 mm na 2600 mm.
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Maximalni prGmér brusného kotou¢e na leve strané vietena cCini
max. 125 mm

Hribovité nastroje

Pomoci volby "Sefizovaci sada diskového zasobniku na hfibovité nastro-
jell

je mozné vkladat nastroj s vétsim primeérem britu.

Maximalné mozny prumér bfitu ¢ini 63 mm a

je zavisly na priméru stopky.

92107892 Upinaci ¢ep DIN 69872 tvar A, 19,00 1 8T 19,00
pro nastroje, resp. upinaci pouzdra
s upinacim kuzelem ISO 50, DIN 69871

92122027 Ruéni upinaci pouzdro Hydrodehn 426,00 1 ST 426,00
provedeni stopky 1ISO 50, DIN 69871
délka od teoretického primeéru kuzele ISO 50: 77
mm
Upinaci prameér: 12 mm
Vnéjsi prumér: 32 mm

Redukce upinaciho pouzdra Hydrodehn SK 50
92130901 d=12 mm, 108,00 6 ST 648,00
Standardni rozméry @ 3, 4, 5, 6, 7, 8, stupnovani 1
mm,
dalsi prumeéry upinani na pozadani.
Cena za kus a prumer.
Pti objednavce udavejte prosim prumér nastroje.
D=3,4,5,6,7,8mm
Nejvetsi presnost hazivosti a opakovani na zakladé
centrického upnuti stopek valcu.

92111075 Ruéni upinaci pouzdro Hydrodehn 460,00 1 ST 460,00
provedeni stopky ISO 50, DIN 69871
délka od teoretického prameéru kuzele ISO 50: 82
mm
Upinaci primeér: 20 mm
Vnéjsi prumer: 42 mm

Redukce upinaciho pouzdra Hydrodehn SK 50
92130899 d=20 mm, 105,00 3 ST 315,00

Standardni rozméry @ 6, 8, 10, 12, 14, 16, stupfovani 1 mm,
dal$i prumeéry upinani na pozadani.

Cena za kus a prumer.

Pti objednavce udavejte prosim prumeér nastroje.
D=10,14,16mm
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Nejvétsi pfesnost hazivosti a opakovani na zaklade
centrického upnuti stopek valcu.

92125471 Rucni upinaci pouzdro Hydrodehn 462,00 1 ST 462,00
provedeni stopky ISO 50, DIN 69871
délka od teoretického pruméru kuzele ISO 50: 91
mm
Upinaci prumér: 32 mm
Vnéjsi prumér: 60 mm

Redukce upinaciho pouzdra Hydrodehn SK 50
92130900 d=32 mm, 122,00 1 ST 122,00
Standardni rozméry @ 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, stupfiovani 1 mm,
dal$i primeéry upinani na pozadani.
Cena za kus a prumer.
Pfi objednavce udavejte prosim primeér nastroje.
D=18mm
Nejvétsi pfesnost hazivosti a opakovani na zaklade
centrického upnuti stopek valcu.

92131096 Automaticky ovladané upinaci pouzdro Hydrodehn, 2550,00 1 ST 2550,00
radialné nastavitelné, upinaci primeér 20 H6,
Délka upnuti 50 mm.

Provedeni s prodlouzenym navadénim pro automa-
ticke

zakladani klestin nebo nastroju s valcovymi stop-
kami

se srazenim bez zavitu nebo upinacich ukosl
(Weldon, Whistle Notch).

Ve spojeni s diskovym zakladagem/zakladacem Eco se musi
bezpodmineéné pouzit zpétny chladi¢ chladiva, aby se zarucila
presnost upnuti.

SOFTWARE

92150813 Helitronic Tool Studio 6150,00 1 ST 6150,00
Licence Step Tools/Drills
Rozsifeni programu Tool Studio pro vyrobu naroc-
nych
stupfovitych nastroju a stupfovitych vrtaku.

Cena za jednu licenci, jeden stroj pfip. za jedno pracovni misto.
Dopliikové funkce v tomto paketu:
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92135196

- Wizard pro stupfiovité nastroje / stupnovité vrtaky

- Mozné zadni fadkovani obrysu

- jen pro vzestupné obrysy

- Obrysy éela nejsou pod malym primérem drazky pro tfisky
- odvalovaci frézy s pfesnosti minimainé - AA

Brousici software - Helitronic Tool Studio 500,00 1 ST
Licence pro pracovisté PC.

Funkénost je identicka jako u softwarovych paketd

pro Helitronic Tool Studio.

Licence standard
Licence advanced

Advanced Licence Step Tools/Drills
Burrs

Wheel Shape

Dressing

Vytvorena identifikaéni Cisla jsou véak schopna bézet na stroji
jen po aktivovani pfislusnych licenci k Helitronic Tool Studio.

Nejsou obsazeny tyto funkce:

Helitronic Tool Studio Feedrate Optimizer
Helitronic Tool Studio Tool Balancer
Helitronic Tool Studio Sketcher

Helitronic Tool Studio Quality Assurance

Pro tuto funkci se vyzaduje dalsi pIna licence.
Pro licencovani této pridavné funkce je nutna sitova karta.

Minimalni konfigurace PC:

Operaéni systém: Windows XP 32 bitl, Service
Pack 3

Procesor: 1,6 GHz taktovaci frekvence

Operacéni pamét: 3 GB

s podporou OpenGL 2.0

minimainé 64 MB volné paméti

CD-ROM mechanika: libovolna

Pevny disk: 2 GB dostupné paméti pevneho disku

Doporucena konfigurace PC:

Operaéni systém: Windows XP 32 bitu, Service
Pack 3

Procesor: Dual Core, 2 * 2 GHz taktovaci frekvence
Operac¢ni pamét: 3 GB

s podporou OpenGL 2.0

s operaéni paméti 256 MB

(sdilena pamét se nedoporucuje)

Provedeni pro CAD pracoviste

A member of the UNITED GRINDING Group

500,00
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SLUZBY

92106865

60010410

92108530

(napf. NVIDIA Quadro FX)

DVD-mechanika: libovolna

Pevny disk: 2 GB dostupné paméti pevného disku
7200 1/min a rozhrani Serial ATA

Monitor: 1280 * 1024, barevna hloubka 32 bitl

Uvedeni stroje WALTER do provozu 840,00 1 ST
u zakaznika (bez zaskoleni obsluhy). Doba skoleni: 1 den (7 hodin),
Skoleni se musi objednat zvlast. Cestovni naklady nejsou

zahrnuty.

Pfi pfijezdu nasSeho technika musi byt stroj

vybaleny a stat na poZadovaném miste instalace (véetné namonto-
vanych

nivelacnich prvkul). Elektrické a pneumatické pripojky musi byt pri-
praveny

k pfipojeni.

Alternativa - Skolici paket, 2 dny (a 7 hodin), u
zakaznika, 0,00 1 ST

bezplatné skoleni. Za toto Skoleni odpada skolici paket dle
specifikace stroje.

Cestovni naklady nejsou zahrnuty.

Skolici paket Instruktaz ke stroji 2520,00 1 ST
Instruktaz ke stroji a Skoleni obsluhy

Misto Skoleni:  u zakaznika

Doba skoleni: 3 dny a7 hod

Naklady na cestu a pobyt pro nase

aplikacni techniky nejsou zahrnuty.

Predpoklad pro Skoleni u zakaznika:

PFi prijezdu naseho aplika¢niho technika musi byt

stroj pfipraveny k provozu.

BROUSICi PROSTREDKY & UPINANI

92108271

92108272

92108273

92108579

Upinani brusného kotouce 191,00 3 ST
d20, D50, L55, L1=25 mm

Upinani brusného kotouce 200,00 3 ST
d20, D50, L55, L1=45 mm

Upinani brusného kotouce 292,00 3 ST
d20, D50, L55, L1=85 mm

Upinani brusného kotouce 301,00 1 ST

A member of the UNITED GRINDING Group

840,00

0,00

2520,00

573,00

600,00

876,00

301,00
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d20, D50/35, L55, L1=85mm

BALENi A DOPRAVA

a W/

92108586 Baleni stroje a prislusenstvi, 516,00 1 ST 516,00

pro dopravu po Evropé (sucha hranice)

Bez nakladu na dopravu

Dopravni rozméry, hmotnost

Stroj bez zakladace, 220 * 235 * 275 cm, 4.650 kg

Stroj se zaklada¢em, 350 * 235 * 275 cm, 5.300

kg

Prislusenstvi 200 *200 * 180 cm, 800 kg
92121376 Naklady na dopravu stroje a prislusenstvi 550,00 1 ST 550,00
Celkem 278.284,00
Sleva 29.784,00
CENA 248.500,00




